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Pani

Aneta Ciesla

Wiceprezes

REMOG POLSKA Spoétka z o. o.

w Mielcu

Na podstawie art. 2 ust. 3 ustawy z dnia 23 grudnia 1994 r. o Najwyzszej Izbie Kontroli (Dz. U. z 2007 r. Nr 231,
poz. 1701 ze zm.), zwanej dalej ustawg o NIK, Najwyzsza Izba Kontroli Delegatura w Rzeszowie przeprowadzita
w REMOG POLSKA Spétka z 0. 0. w Mielcu (zwanej dalej Spotka), kontrole w zakresie wykorzystania Srodkow
Unii Europejskiej (UE) w ramach realizacji Dziatania 4.4 Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka,
w latach 2007 — 2011 (POIG).

W zwigzku z kontrola, ktorej wyniki przedstawione zostaty w protokole kontroli, podpisanym w dniu 29 grudnia
2011 r., Najwyzsza Izba Kontroli Delegatura w Rzeszowie, stosownie do art. 60 ust. 1 ustawy o NIK, przesyta

Pani niniejsze

WYSTAPIENIE POKONTROLNE

Najwyzsza Izba Kontroli ocenia pozytywnie wykorzystanie przez Spotke srodkéw UE na realizacje projektu
.Wprowadzenie nowej produkcji korpuséw hydraulicznych, watkéw oraz zaworéw z wykorzystaniem technologii
opartej na samodzielnie skonstruowanej gtowicy frezarskiej’, zwanego dalej Projektem, w ramach Dziatania 4.4
POIG.

W kontroli ustalono, ze Spdtka realizowata zadania Projektu od dnia 9 czerwca 2008 r. do dnia 30 listopada
2010 r. Wniosek Spétki o dofinansowanie Projektu ze Srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego

(EFRR) zostat ztozony w Ministerstwie Rozwoju Regionalnego w Warszawie w dniu 2 lipca 2008 r. W grudniu
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2008 r. zawarto umowe o dofinansowanie Projektu z Polska Agencja Rozwoju Przedsigbiorczosci (PARP),
petniacg funkcje Instytucji Wdrazajacej/Instytucji Posredniczacej dla POIG, w ktdrej uregulowano szczegétowo
okres realizacji Projektu, w tym okres kwalifikowalnosci wydatkow. Zaplanowany w niej, catkowity koszt Projektu
wynosit 20.889,7 tys. zt, w tym kwota wydatkéw kwalifikujacych sie do objecia wsparciem — 18.091 tys. z,
natomiast maksymalna wysoko$¢ dofinansowania Projektu — 10.845,6 zt, co stanowito 59,9% kosztéow
kwalifikowalnych.
Najwyzsza Izba Kontroli stwierdzita, ze gtownym celem Projektu byto utworzenie nowych linii technologicznych
w zakresie precyzyjnej obrdbki metali, poprzez zakup i skompletowanie najnowoczesniejszych maszyn
obrébczych, pozwalajacych, miedzy innymi, na wykorzystanie innowacyjnej gtowicy frezarskiej. Poprzez
realizacje Projektu, obejmujacego 6 dziatan, dostepna technologia miata pozwoli¢ Spétce na produkowanie
elementéw i podzespotéw do maszyn, o stopniu skomplikowania — i doktadnosci — niemozliwym do uzyskania
przez dotychczas wykorzystywane narzedzia. W szczegdlnoSci, innowacyjna technologia miata pozwoli¢ na
produkcje — w cato$ci przeznaczonych na eksport:

e Korpusow hydraulicznych do wozkow widtowych Linde,

e Zaworow ZVK dla Briininghaus Hydromatik,

o Watkdw dla pomp cyrkulacyjnych Wilo-AG,

e Zaworow hydraulicznych do sterowania wirnikami helikoptera.
Opinie 0 innowacyjnosci technologii ,produkcji  korpuséw  hydraulicznych, watkow oraz  zaworéw
z wykorzystaniem technologii opartej na samodzielnie skonstruowanej gtowicy frezerskiej’ sporzadzili naukowcy
z Katedry Konstrukcji Maszyn Politechniki Rzeszowskiej im. Ignacego tukaszewicza. Podali oni takze, iz okres
stosowania na $wiecie przedmiotowe] technologii nie przekracza jednego roku.
W kontroli ustalono, ze Spétka, realizujac Projekt, do refundaciji ze Srodkdéw EFRR zgtaszata wytacznie wydatki
poniesione w umownym okresie kwalifikowalno$ci. Na rachunek bankowy Spotki, z tytutu refundacji poniesionych
wydatkow, wptyneta kwota w wysokosci 10.741,5 zt, tj. 59,9% kosztow kwalifikowalnych. Zmniejszenie -
w stosunku do planu - dofinansowania o 104,1 tys. zt wynikato z rzeczywistych kosztéw, ponoszonych przez
Spotke w trakcie realizacji dziatari w ramach Projektu. Dowody ksiegowe, przedstawione do refundacji, dotyczyty
wytacznie  wydatkéw  kwalifikowalnych,  przewidzianych ~w  harmonogramie  rzeczowo-finansowym
i zaakceptowanych przez obydwie strony umowy o dofinansowanie. taczna wysokos¢ udokumentowanych
wydatkow kwalifikowalnych, wykazana przez Spdtke we wnioskach o ptatnosci, wynosita, 17.932,7 tys. zt.
W ocenie Najwyzszej Izby Kontroli — Projekt zostat zrealizowany prawidtowo i terminowo, zgodnie z zasadami,
ustalonymi w umowie o dofinansowanie.
W kontroli ustalono, ze przyjete w umowie o dofinansowanie, skwantyfikowane wskazniki realizacji celéw
Projektu (13 szt.) — zostaty w petni zrealizowane, podobnie jak wskazniki rezultatu, mozliwe do zmierzenia na
dzien zakonczenia Projektu. W szczegolno$ci, uzyskano wskazniki obligatoryjne z zakresu rozwigzan
organizacyjnych, skutkujace powstaniem komdrki badawczo-rozwojowej oraz utworzeniem nowych miejsc pracy

w Spotce (11 etatow), a takze uruchomiono produkcje 4 nowych wyrobéw. Nie stwierdzono opdznien



w wykonywaniu dziatan przez Spotke, ktora — przedktadajac Regionalnej Instytucji Finansujacej kolejne wnioski
0 ptatnos¢ — jednoczesnie rzetelnie informowata o stanie realizacji poszczegdlnych etapdw Projektu.

W ocenie Najwyzszej Izby Kontroli, pozytywne zakonczenie Projektu miato wptyw, miedzy innymi, na iloSciowy
wzrost produkcji i eksportu w Spoice.

W kontroli ustalono, ze — wedtug szacunku na podstawie danych za 11 miesiecy 2011 r. — wartoS¢ sprzedazy
czterech podzespotdw, o ktérych mowa w Projekcie, na koniec roku 2011 powinna wynie$¢ 22.145,6 tys. zt.
W umowie o dofinansowanie ten wskaznik rezultatu okre$lono na poziomie 7.271,1 tys. zt. Projekcja wskaznika
,wzrost produkcji” — w tym samym okresie — wykazuje identyczne warto$ci. Na koniec 2010 r. wskazniki te takze
byty réwne i wynosity 8.575 tys. zt.

Najwyzsza Izba Kontroli stwierdzita, ze Spétka nie byta zobowigzana do stosowania przepiséw ustawy z dnia 29
stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2010 r. Nr 113, poz. 759 ze zm.), realizujac roboty
budowlane oraz dokonujac zamowien i zakupow, zwigzanych z Projektem.

W kontroli ustalono, ze Spotka — dokonujac wyboru wykonawcéw robot budowlanych, dostawcow maszyn
i urzadzen oraz podmiotéw $wiadczacych ustugi szkoleniowe — kazdorazowo stosowata procedure ofertowa,
pozwalajacg na wybdr wykonawcdw robét i dokonywanie zakupéw w oparciu o najbardziej korzystng oferte,
z zachowaniem zasad przejrzystosci i uczciwej konkurencji. Dziatanie takie wynikato z postanowien § 11 ust. 2

umowy o dofinansowanie, a wszystkie zastosowane procedury ofertowe byly rzetelnie udokumentowane.

Stosownie do art. 61 ust. 1 ustawy o NIK w terminie 7 dni od dnia otrzymania niniejszego wystapienia
pokontrolnego przystuguje prawo zgtoszenia do Dyrektora Delegatury NIK w Rzeszowie umotywowanych

zastrzezen w sprawie ocen zawartych w tym wystapieniu.



